Jogos do Saneamento

PROVA DE MONTAGEM EM CAVALETE E RAMAL DE LIGACAO DE AGUA UTILIZANDO

ELETROFUSAO

Objetivo:

Avaliar o desempenho do operador para a instalagdo do ramal domiciliar de agua,
mostrando sua destreza nas atividades da montagem do padrao de ligagdo de agua
em cavalete

Competidores:

A prova devera ser realizada por operadores qualificados que deverao ser indicados
pelas Empresas que operam em Saneamento

Os participantes deverao estar devidamente uniformizados, com cracha funcional da
empresa participante e com os EPIs pertinentes para a atividade: (CAPACETE,
BOTINA DE SEGURANCA, OCULOS, LUVAS etc.).

Materiais e equipamentos:

Estardo disponiveis as bancadas com os componentes hidraulicos necessarios para
a montagem.

Espera-se que o participante faga a montagem em condi¢des de seguranga, utilizando
ferramental necessario, disponivel pela equipe da organizagdo para o desempenho
da atividade: (“T” e chave multifungéo, grifo, apontador, vaselina, etc.).

Metodologia:

O participante devera fazer a instalacdo do cavalete, instalando a tubulacédo na rede
de distribuicéo

Inicio e final da prova:

Serao disponibilizadas 02 bancadas para a atividade, sendo os competidores
previamente sorteados.

A prova da montagem sequencial tera um tempo padrao maximo de 15 minutos.

A prova tera seu tempo de inicio e termino através do cronometro que sera acionado
pelo préprio competidor.

O tempo final da prova sera encerrado quando o competidor parar o cronometro.

Para cada erro na montagem sera acrescentada uma penalidade de 15 segundos no
tempo da montagem.

A classificacao final sera entre os competidores com melhor tempo praticado.

Outros itens a serem considerados:

Se o tempo for paralisado por conta de alguma falha, a prova sera reiniciada sem
penalidade para o competidor.
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O abuso ou 0 mau uso das ferramentas podera resultar na paralisagao e reinicio da
prova, podendo ser o competidor penalizado, conforme a decisdo do juiz principal e,
dependendo da situagéo, ser eliminado em caso de penalidade grave.

Em caso de o competidor ndo realizar de alguma tarefa, sera imposta uma penalizagéo
no tempo.

Ao finalizar o evento, sera pedido ao competidor que permaneca fora da area de
trabalho para que os juizes avaliem seu desempenho, registrando na planilha o tempo
total descontando 15 segundos por cada penalidade.

A soma dos tempos (0 medido e o calculado) determina o tempo total da competigéo.

Ferramentas a serem utilizadas, disponibilizadas pelo Coordenador da Prova:
» Chave para Té de servigco — 75mm — 3/8”
» Biselador p/tubo de Pead — de 20mm e 32mm
» Cortador de tubo de Pead
+ 2 chaves de grifon® 8" e 10”
» Chave especial da unidade de medigao
+ Chave de ale
* Alicate bomba d"agua
+ Demais ferramentas, estardo a disposigéo pela organizagéao.
+ Maquina de solda por eletrofusao

Resultado da prova:

Sera considerado vencedor o competidor que completar em menor tempo a montagem
completa do Padrao, em-menor-tempo; desde que este ndo apresente vazamentos
nas conexdes dos componentes do conjunto hidraulico e uso ferramental adequados.

Reuniao com os participantes e juizes

Sera esclarecido o regulamento, serdo tiradas duvidas da competi¢ao e feito o sorteio
da ordem dos participantes no dia da prova.

Penalidades:

1- N&o passar fita veda rosca no tubo da integracdo do cliente e ndo rosquear a
conexao de saida;

2- Nao rosquear o tubete complementar no Hidro com a guarni¢do e nao rosquear
o Hidro com a guarnigao;

3- Nao bizelar o tubo PEAD e conectar a conexao de entrada no PEAD, para
passar no tubo camisa;
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N&o rosquear no tubete de complemento com a guarnigio;

Nao conectar as abracadeiras de fixacdo e apertar com a chave especifica sem
quebrar as abragadeiras e danificar a rosca;

Nao fixar a conexao de entrada com o parafuso e apertar as roscas dos tubetes
com chaves grifos;

Nao rosquear os parafusos e arruelas manualmente e alternados e apertar com
a chave especifica alternadamente;

N&o ajustar o tubo PEAD e cortar e biselar;

N&o desroscar a porca da derivagdo sem desmontar o conjunto;

10-N3o lubrificar o tubo do PEAD e introduzir no TSI;

11-

Nao remover o Cap do TSI e perfurar o tubo da rede com a chave especifica;

12-Nao retornar a broca até faciar com parte superior do TSI,

13-Nao rosquear e apertar o Cap do TSI com a ferramenta;

14-N&o abrir o registro do cliente;

15-N&o manter a limpeza e organizagéo ao término do material e das ferramentas;

16-A utilizacdo das ferramentas de forma inadequada, o candidato podera ser

penalizado e ou eliminado da prova;

17-Em caso de vazamento ao término da prova o candidato sera eliminado.

1.

SOLDA POR ELETROFUSAO

A superficie externa do tubo deve estar adequadamente raspada, assegurando
a total retirada da camada oxidada

. Tendo em vista que as conexdes nao podem ser raspadas, como os tubos, para

eliminacdo da camada oxidada da superficie de solda, somente devem ser
retiradas de suas embalagens no momento de sua soldagem, para evitar o
contato prolongado com o ar (oxigénio) que as levariam a oxidagao

No periodo da soldagem, até o fim do tempo de resfriamento, as pegas em
solda devem ser mantidas alinhadas e iméveis
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4. A maquina de eletrofusao lera o cédigo de barras da luva e aplicara a energia
elétrica necessaria

5. As resisténcias elétricas internas da luva aquecem o PEAD, que se funde e
expande, criando uma unidao molecular permanente quando arrefece.

6. Verifique se os pinos indicadores na luva de eletrofusao se elevaram, o que
confirma que o ciclo de solda foi concluido.

7. Apds a concluséo do ciclo, desligue a energia e deixe o sistema arrefecer
naturalmente. O material fundido solidificara e a solda estara completa.



